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oптиltдlьнцЙ рАскрФ и yIlPABJlEttиE ýАJисАtlл
пюllшшд!:ннцх шАтЕридlOв

В.В.Титов

Практика исполь8OваЕпя Iетодов линеftвого прогрsшl|и роваffIrя
прп раскрое проl|шшпеЕннх цатерпапов (сl.r наприl|орr .r|1 по-
казшваетr чт0 чOЕto пOлуч}lть 8вачительнуп aкoнol|l,!ш ресуров.
0днако это тольво одва с!орова эвоЕоr.шческого э([!екта. 8о-
лервых, вOашошto уведпqенrtо затрат, связанвЕх с рботой по
повоfi техно.погип раскроя, во-вrорЕIх. цеобход,lrio iчесть иаrre-
нOнuе урOвня запасOв в пеааэершевв0I произзодстэе. Все это
с8аI8тся на техн}lкO-аковоIических покаэателях предприятия.
Ilоэточу решенпе аадачп раовроя ilрохцшленншх t!атершалов 0

учетOч уtзшененй прп этош !оIнt ко-эконоIических покi.rэателей
предпрпятtrя предOтавдяе! большй прктuческй интерес..!lе-
скOлък0 аналогпчвшо вадачх рассшатриваDтся в работе .'ё|.

Пусть д.rл проп8водства ir1 деталеft раскрацвается .,lисто-
вая сталь на подосш ввобходичй шириншr чз которЕх попJчаDт
эаготовкш детадоfi. 3аводокая тех$олсгrя предlсllатривао! рас-
крой листа на полосш толъко д.ltя какй-то одноfi деталп. Сос_
тавляртся ы!фектпввше спOсOOц рsскроя лпсtа (вр.ччЕуп nJM на
ЭВll) ва полосш рвличноfi, заданвоfi тв]шологпей лроr,rаводства,
шпривш. 1,1чееr п варшаштов раскроя стаrьвого дистаi причеrr
пврвне /rz варнаЕтOв сооOветствJпт существупчеfi техвологии

раскроя. Вводец слаш/Dцllо обозначевпi:
O"l - кодпчество ваготоrOк деlалш l I l =Lr2r...1 itl 1

получаЪчнх прч J -оч способа раскроя, j =I}l...l rc i
vl

дOв ка8
- cтoшllocтb отходов лиота (аа вшчетош стоцuOсти отхо-

шеталлолоча) при 7 -olt способе раскроя;
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Ti - ДОПОЛЕхТеЛЬШilе ЗатtВrЕ пр}l i -оr,- j = ^tI;..; /L'
способе расвроя;

d; - себесlоиllосlь вагоtовкll двlшtt z посло Iвс8роя лхс-
та па подосц п0 эаводOкй техвологttп;

5; -потребностьв зsготов8аtсдетали iB К -оrIшапOвоI
першою (чесяцо)r. к =Ir2r ..., К.

С точки вроншя поIучопttя чаксшшадьвй эвовоIхl Iетшlла део6-
ходrцо бшло бш оптлllально pacspo}lтb ег0 сраsу sа кварталъsуD
(гоаовуп) потрбность в детаJих. 0ддако аlо прчводот lt уводlчо-
BиD уроввя не8авершонного проивводствао ПoaTorry веобходrшо оп-

ределитъ такоfi план uптенсивносла Х =(эr',...rеl;...;,r!,..., а!)
использования способов расвроя в плашtrруецшх перподIr воторй
способсзвовал бш увеличенаD ревтsбельвостп прошзводства r Фош-
дOв экOвOшlче080г0 0lпцулпрOвавпя.

0боаначиrr через П прrбшль, попJчоввуD 8а оqо! э8оЕошr
IoTaJma прl раскрое, а череэ Qк - у8епшчеЕпо уровшя воаа-
вершеЕЕOго пропзводства в першодо К r чоре8 е - rесячвй
коа!фuцдевт lшатц а8 фовд. 3вачевие П-еf,Qн сооlвоt-

ctвyeт тй частп раочетноfi прпбшлl, 8о!орая будоt поаучева
при ввsдренши новоt техвологип раскроя. Првбшпь rоrет бшtъ
опредедеЕа слвдlDцllш обраэоll. Раоочшшrэаец отошIосtD о!ходов,
пршходяц)rDся Е8 одпу 8агоlоЕку дотали l прп староfi тO:шOдо-
ГИШ РаС8РОЯЗ Сl/а;, =Т; , j =Ir2r.,.1 ltl. Тогда лшбй цовй
варпавт раскроя даЪт аrовоllй буОштов; в вsIоре'd;,=|а,;;4-
-rl-di , j =m-+ Т,..., rL. Тшпц обра9оr, П= f_У__ý;;К,,uэm+l 9

Слоrцее определпть }lзIeEeвlto Jроввя везавOршенвOг0 проша-
водства. Пусть \'r: - вес 8аготоЕки де8аJIи l . Тогда эково-
llпD эii , прпходяцуDся Еа детапь l , получаеlryD прп i -ol
способе раскроя, определшш TaKs

О"/.:ЭiV;/ |,a;rVi.
0бовпачпш череэ -тr|. волпчесtво заготовок деl€шп i , ко-

ТОРШе ПОЛучоЕШ прl.t i :о, способе раскроя и поfiдут в прOчввOд-
сrво в Iесяцо К . Череа ,|;)' - зsготоваи детши ' (Еахо-
дшlеся оце в нвраарублеввшi Ёолосах), полJчевпшо прп Z/ -oI
опособе раокроя, во осlавllеваце Е периоде К uп потрабвостп
проuзводства в друпi.х шесяцах. oбозвачиlt чврв €1 дJtп!е,пь-
вость (в шосяцgх) ваr(оаJLовпя дот8лп / в пропаводо!вопвоI
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процссоо. Тогда, учи!t{Еsя дзIевоЕио свбестоичостп детаJtl
( di-ei; ), уровевъ Еоаавершенпого прошвводства уIеньщхтся
ва iолr,rчftву |, е;; -Tf; r; . 0tспда п пла!а ва оборознше фов-

дц уIеЕьшп!.r"(" iun"iпg! еZ2rr-; ", .

Предполозtr, ч!о tncвpot tбd*i" о'.у*чоп"о"rтся в вачаJIе

каIдого Iбсяца. Тогда увешчоЕшо урозЕя ЕоваворшевЕOг0 проп8-
водства з шосяце К сосrаэпt *,О, зrrr?| 1 rmo ш оtr-

родедяо! уводхчеlхо ппатш ва фоЁitш: eL .di-э;аl7i
Таrшч обрэоI, lд{ прпгJIп 

" 
.оr*пfiбi'зuд8чо Iuвоfiного про-

гра!дtltlровадlя.
Шакспrrвшрова!ь раочетвуп прпбшль предIриятltя 8а счет ра-

цшOнаJIьнOгo р8скрOя цеfалла

4\-*-rn 
*"E,ru,, ti -l},-"Е,rсd-i-э;r,у| , (I)

к=|2,...,К, i=712r._.,fui d =**1.r..., fu,

прп aTO}t учштшваотся потрбпосзь в ааготовtвх деталй в KaI-
д0I пер}rоде fu о

Z_*i r€iК , i=.1,2i,...,mi к=,l;2э...,К, (z)
d =rп*1 q -

вшпOлвяется 0алаЕо цчепщпхся D Еаличхtr u расходlешщ в про-
пьводстве ааготовоtс деталеfi .

oii .ri - -"; * |it'- {i = о, yi, :о, (3)

н =,,l _,2, К; t=/r2,...,fu

-l , -i , з; ,-О.

Если после решенuя 8адаqп (I)-(4) шt получдI лля кавOго-
то шв ограничевиfi (2) нуловуD дэоfiственнуп оцонкуr то в этоц
СДУЧа0 НеТРУДЕ0 0ПРOДеЛИТЬ ЦЕtOЕСИВВOСТЬ ИСПОIЬ8OВаtlПЯ СOОТ-
ветствупщего эаводскOго способа раскроя.

Равшврность 8адачш (I),.(4) ве:rшка:
, КГrrz*mtп.rrъlJ ограшшченifi, что заtрудшет использоsа-

ние даf,е програшr, дJIя решеншя вадач лпвейноlо програrtцирова-
ния с ltатрRцацш блочно-дагоналъноfi структущ 1вапришер, i3] ),
так как коJIичество освозвшх ограничонпfi, учштllваDФtх свяаь
шеlдJr оlдепъшшцл блоrашп 8адачх, очопь велико.

; i=* rъ/,
(4)

a
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0дпаво вадача (I)-(4) шrоз бцть оводова в ЕухвошоЕоЕl-
вй эадаsе дпвйвого прогрlllшрtlзавrя.

06оавачшr черв а} rяпчоо!Ео ваго!овов дв!аIl i l
вoropre попучоЕн прп /'-оц способе рокроя э к -oI шсяцо,
r пйдул в !ропsводс!во з alol Ia парподо. Черв перrсввуп

.к?
1jjобоваачlll аолltlбо!во деладей. rJ . получовпtх пр ;r_or

опOсоOа раоЕрOя в к _0I ll0ршOдс п rýцх Е пр0l8ЕOд_
аlъ е -шI IосяцоI п0810, t oll?l...1 к-l . 0tоэдд ч; =

-|' --Ku-Ы{la ,
- 3ЬiвпЯ пореIеЕвц ,эr| lorgio опрвлаII!ъ оrодуэqдr обр-

8оIз

-f = G$ * 
уе} l/ae;, 7 = t* *,l, .. -, fu i i = |, 2, .. ., fu i aod ..о,

Для олвоввачЕOго опIЕдOловtя эr.К вФпвсвру0I l ваIIоI стопб-
цс ШlrЩ ( &i; ), i =:I|2|..:| пL, i =s71,+ !1...1 tL, ао
олЕоtry шоцевЦ/ oa/* j. 3ашlоЦ IаЕрпцf (|i;)r 7oIr2,r.., FtL,

i_=-: I;...1 tL,-oвшo ?ri=t/oч, фilО'с=i*i ?ei-o,ссIt i+ i*.
Топоръ 8адвча (I)-(4) шшt Фlш 8аапсаlа оделупцr об[в-

BoI.
Iапсrшвrроваш

F,ir"о, aii *аа ?;i )-# -а,rЕOесd;-rа;l-.r;ц]ffi1,.
i='t, z, -. ., К ; i, to 2 r.. . r rn ;} - ttъ * lr r.., fu i 8 = 7, 2r...rК-к,

",g,:;:ъ
7Ъttэ*{ 7 t=r

е'еa В!, i=!,2, ...,fu )к=lr2r-.,Кrц57

сzS+х$)/аr; Фil7.;+Р|ро,)/а;*r,i :О , (?)

al/ -о , е;7r;7О , its'* ,f =|r2r",; K=t,2r",,K;
i= t, 2r... -, rtъ ; i = ttz+{ э..., fu ,

й - Я Yir=., i - 1, 2, . . ., ff , К = !, 2,..., К j=m*{.." Ц(S)

*к-j!,,f;i
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Уоловпс (?) э паввй 8ада,rо tвЕвосшъво усдовID aiJ adr-
,.о. уч!пtваоrся подучсвtrо прt ваlдоI споёобе

о!оDоа рqsшчЕш двtадоfi в вадаввd пропорцдI.

,.тfiЁу

-.l -л,j ,
раоgроя ъаг

Вgк шr впдllr в 8адаче (5)-(9) прп лэбоt порrеввй в ot,-

рапччовIях (6)-(8) хIооI !ольtсо ра коафпцiев!аr о!лf,чпшх
о, ЕуIяr !.0. IE прl!лl Е рухrоIпоповтвй 8адаче тпвеfiвого
прогDsIIпроваЕlя с равIорвосtьп m К * К сtъ- rL )( m - l ) +( К- | )@- m) rъ
огрвшчевпi. Прогрlrа, папршер, [+] доцусвает 5!2 огрввr-
чошtя. Сдадовалальво, ооtrl yrroclb, чlо Iвогпо а;1 =о ч

tър(2+3)m- , ,о п0 прOгршIо (4) rошо рошiзь эадачу

с ttъ= /о + lý , К:3.
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